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บทคัดยอ
งานวิจัยชิ้นน้ีจัดทําขึ้นโดยมีวัตถุประสงคในการศึกษาการจําลองการอนุรักษพลังงานในอุตสาหกรรมอาหารเพ่ือนําผลการจําลองมาใชกับ

โรงงานในอุตสาหกรรมอาหารท่ียังไมไดทําการอนุรักษพลังงานในมาตรการท่ีมีความนิยมใชในการอนุรักษพลังงาน 10 มาตรการ จากโรงงานใน
อุตสาหกรรมอาหารท่ีสงรายงานการจัดการพลังงานตามกฎหมายของกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน จํานวน 626 แหง โดยใชสมการ
ถดถอยวิเคราะหหาคาความสัมพันธจากตัวแปรตางๆ ซ่ึงไดแก ปริมาณการใชพลังงาน, ผลประหยัด และเงินลงทุนเม่ือนําผลการจําลองการอนุรักษ
พลังงาน 10 มาตรการมาประเมินศักยภาพการอนุรักษพลังงานในโรงงานอุตสาหกรรมอาหารท่ียังไมไดทํามาตรการท่ีนิยมใช 10 มาตรการน้ี
พบวาศักยภาพการอนุรักษพลังงานจากการจัดทํามาตรการการอนุรักษพลังงานในอุตสาหกรรมอาหารจํานวน 10 มาตรการ ไดรับผลประหยัดการ
อนุรักษพลังงานถึง 696,782,971.34 บาท/ป โดยตองใชเงินลงทุน 341,906,043.13 บาท โดยเงินลงทุนน้ีรัฐบาลจะใหการสนับสนุนผานโครงการ
ตางๆ จากภาครัฐและมีสัดสวนดังน้ี โครงการสงเสริมมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรม(Direct Subsidy) 45%, โครงการสิทธิประโยชน
ทางภาษี 25%, โครงการคนหาศักยภาพการอนุรักษพลังงานในโรงงานควบคุมโดยผูเชี่ยวชาญ 15%, โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพบุคลากรในรงงาน
ควบคุม (อบรม) 10%, และโครงการประชาสัมพันธตางๆ 5% เพ่ือเปนการกระตุนใหโรงงานมีการดําเนินการมาตรการขางตนและภาครัฐเกิดความ
คุมคาในการลงทุนมากท่ีสุด

คําสําคัญ: การอนุรักษพลังงาน, อุตสาหกรรมอาหาร, ผลประหยัดการอนุรักษพลังงาน

1. ท่ีมาและความสําคัญ
ในระยะ 20 ปท่ีผานมาการใชพลังงานของประเทศไทยเพ่ิมขึ้นอยางตอเน่ืองเฉล่ียรอยละ 4.4 ตอป จนป 2554 มีการใชพลังงานเปน 2.3

เทาของป 2533 ซ่ึงเปนการเติบโตท่ีควบคูกับอัตราการขยายตัวทางเศรษฐกิจซ่ึงมีคาเฉล่ียรอยละ 4.5 ตอป โดยเฉพาะอยางยิ่งการใชพลังงานใน
ภาคอุตสาหกรรมการผลิตและอาคารธุรกิจน้ันสูงกวาอัตราการเติบโตของ GDP มาก หรือเพ่ิมเปน 3.0 และ 3.7 เทา ตามลําดับ เม่ือเทียบกับป 2533
ปญหาวิกฤตพลังงานถือเปนปญหาใหญของโลกในปจจุบันท่ีทุกฝายใหความสนใจ เน่ืองจากปริมาณพลังงานจากแหลงตางๆ นับวันยิ่งลดลง และมี
แนวโนมท่ีจะหมดไปในอนาคตอันใกลน้ี ในขณะท่ีอัตราการบริโภคพลังงานกลับเพ่ิมมากขึ้น สาเหตุเกิดจากจํานวนประชากรโลกท่ีเพ่ิมขึ้น และแนวโนม
การขยายตัวทางภาคอุตสาหกรรม และภาคธุรกิจ สงผลกระทบตอเศรษฐกิจโลก และกอใหเกิดวิกฤตการทางส่ิงแวดลอม จึงทําใหทุกภาคสวนท่ัวโลก
ตองหันมาใหความสําคัญในเรื่องการอนุรักษพลังงาน และการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพ โดยในสวนของประเทศไทยก็ไดตระหนักถึงปญหา
ดังกลาวจึงไดจัดทําแผนอนุรักษพลังงาน 20 ป (พ.ศ. 2554-2573) ขึ้น โดยมีเปาหมายท่ีจะลดความเขมการใชพลังงาน(Energy Intensity) ลงรอยละ
25 ภายในป 2573 โดยใชป 2548 เปนปฐาน เน่ืองจากเม่ือป 2548 ความเขมการใชพลังงานของประเทศไทยคือ 15.6 ktoe (พันตันเทียบเทานํ้ามัน
มันดิบ) ตอพันลานบาท (GDP) ดังน้ันความเขมการใชพลังงานในภาพรวมของประเทศไทยในป 2573 จะตองไมเกิน 11.7 ktoe ตอพันลานบาท[1]
ท้ังน้ีจากแผนอนุรักษพลังงาน 20 ป ก็ไดมีแบงสัดสวนการใชพลังงานแยกตามประเภทอุตสาหกรรม สามารถแสดงไดดังรูป
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รูปท่ี 1: สัดสวนการใชพลังงานแยกตามประเภทอุตสาหกรรม

จากรูป พบวาการใชพลังงานของอุตสาหกรรมอาหารมีสัดสวนประมาณรอยละ 31 เม่ือเทียบกับการใชพลังงานในภาคอุตสาหกรรมท้ังหมด ซ่ึง
มีปริมาณมากเปนลําดับแรก รองลงมาคืออุตสาหกรรมอโลหะ และอุตสาหกรรมเคมี และจากขอมูลรายงานการจัดการพลังงานประจําป 2555 [2]
พบวาอุตสาหกรรมอาหาร (ซ่ึงมีการสงรายงานการจัดการพลังงานจํานวน 626 แหง มีการใชพลังงานรวม 166,804,194,694.37 เมกะจูล หรือ คิด
เปน 3,948.59 ktoe โดยแบงออกเปนการใชพลังงานไฟฟาจํานวน 6,955,918,638.03 กิโลวัตตชั่วโมง หรือ 25,041,307,258.89 เมกะจูล คิดเปน
รอยละ 15 ของพลังงานรวม และเปนการใชพลังงานความรอนจํานวน 141,762,887,435.48 เมกะจูล คิดเปนรอยละ 85 ของพลังงานรวม
ท้ังน้ีชนิดเชื้อเพลิงท่ีมีการใชพลังงานสูงท่ีสุดไดแก กาซปโตรเลียมเหลว (LPG), ถานหิน (บิทูมินัส) และนํ้ามันเตาตามลําดับ

รูปท่ี 2: ตัวอยางผลิตภัณฑในอุตสาหกรรมอาหาร

จากขอมูลขางตนจะเห็นวาอุตสาหกรรมอาหารเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญอุตสาหกรรมหน่ึงของประเทศ เน่ืองจากมีการใชพลังงาน
คอนขางสูง อีกท้ังอุตสาหกรรมอาหารน้ันยังเปนอุตสาหกรรมหน่ึงท่ีมีการสงออกสูง สามารถสรางรายไดใหแกประเทศไดมาก จึงควรมุงเนนในการ
อนุรักษพลังงาน หรือการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพในอุตสาหกรรมอาหาร เพ่ือใหเกิดการประหยัดพลังงานอยางมีนัยสําคัญ งานวิจัยฉบับน้ีจึงได
จัดทําแบบจําลองการอนุรักษพลังงานในอุตสาหกรรมอาหารขึ้น เพ่ือหาศักยภาพการอนุรักษพลังงานในโรงงานควบคุมประเภทอุตสาหกรรมอาหารท่ี
ยังไมไดดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานท่ีมีการดําเนินการอยางแพรหลายในภาคอุตสาหกรรมอาหาร 10 มาตรการแรก รวมท้ังหาความเหมาะสม
ของโครงการสงเสริมจากภาครัฐในการสนับสนุนใหสถานประกอบการดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงาน

2. งานวิจัยท่ีเก่ียวของ
มีงานวิจัยท่ีเกี่ยวของกับการศึกษาประสิทธิภาพการใชพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหาร คือ การใชประโยชนจากกากมันสําปะหลังเพ่ือผลิต

เปนนํ้าตาล โดยสวลี ดีประเสริฐและคณะ ศึกษาทดลองนํากากมันสําปะหลังจากอุตสาหกรรมแปงมาผลิตเปนนํ้าตาลทําใหทราบถึงกระบวนการในการ
แปลรูปอาหาร [3] กรรมวิธีการประหยัดพลังงานอยางเปนระบบในอุตสาหกรรมอาหาร โดย กชกร จันโจมศึก (2544) ศึกษาการพัฒนาวิธีการอนุรักษ
พลังงาน ในอุตสาหกรรมอาหารอยางเปนระบบ โดยจะชวยวางแผนการใชพลังงาน และประเมินความเปนไปไดในการประหยัดพลังงาน สามารถ
กําหนดมาตรการการปรับปรุง และจะชวยหาอัตราผลตอบแทนการลงทุน ทางเศรษฐศาสตร และทางการเงิน จากมาตรการการปรับปรุงตางๆ ของ
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แผนอนุรักษพลังงานได [4] การศึกษาประสิทธิภาพและตรวจติดตามการใชพลังงานของโรงงานควบคุม โดย พัชรมาศ นุมดี, จันทนา จันทโร และ ไช
ยะ แชมชอย (2554) ไดจัดทํางานวิจัยเพ่ือวิเคราะหประสิทธิภาพการใชพลังงานตามแนวทางการจัดการพลังงานของโรงงานควบคุมในกลุม
อุตสาหกรรม 4 กลุม ไดแก อุตสาหกรรมอาหารและเครื่องด่ืม, อุตสาหกรรมส่ิงทอ, อุตสาหกรรมกระดาษ และ อุตสาหกรรมเคมี โดยสรางสมการเชิง
เสนแบบงายแสดงความสัมพันธของการใชพลังงานและปริมาณการผลิตในแตละอุตสาหกรรม คํานวณคาการใชพลังงานจําเพาะ (SEC) และตรวจ
ติดตามการใชพลังงาน โดยประยุกตใชหลักการทางสถิติ คือกราฟ CUSUM ซ่ึงแสดงใหเห็นชวงท่ีมีการใชพลังงานผิดปกติในกระบวนการผลิต ผลท่ี
ไดรับจากงานวิจัยน้ี คือ ไดสมการตัวแทนการใชพลังงานและคาของแตละกลุมอุตสาหกรรมยอย ซ่ึงคาน้ีจะใชเปนคาอางอิงเพ่ือประเมินประสิทธิภาพ
การใชพลังงานในกลุมอุตสาหกรรมท่ีมีลักษณะการผลิตใกลเคียงกัน นอกจากน้ีจากกราฟ CUSUM แสดงใหเห็นถึงพฤติกรรมการใชพลังงานซ่ึงสามารถ
ใชเปนแนวทางในการจัดการพลังงานใหมีประสิทธิภาพตอไป จากผลการวิจัยพบวากลุมอุตสาหกรรมอาหาร มีความสม่ําเสมอของการใชพลังงาน
พอควร แสดงใหเห็นวาโรงงานสวนใหญมีการจัดการพลังงานคอนขางดี [5] สวนของงานวิจัยท่ีเกี่ยวกับการจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในโรงงาน
ควบคุมน้ัน นางสาว วริศรา แสงวิเชียร ไดทําการการศึกษา และคนควาในการอนุรักษพลังงานในอุตสาหกรรมส่ิงทอ โดยใชวิธีการจําลองรูปแบบการ
อนุรักษพลังงานในโรงงาน โดยทําการเก็บรวบรวมขอมูลการอนุรักษพลังงานโรงงานควบคุมในอุตสาหกรรมส่ิงทอจํานวน 128 แหง จากฐานขอมูลของ
กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน และใชสมการถดถอยตัวแปรเดียวฟงกชันตางๆ (Linear) วิเคราะหหาคาความสัมพันธจากตัวแปร
ตางๆ ซ่ึงไดแก ปริมาณการใชพลังงาน, ผลประหยัด และเงินลงทุน โดยทําการเลือกตัวอยางจากโรงงานควบคุม 128 แหง ซ่ึงสามารถสรุปผลประหยัด
จากการจัดทํามาตรการการอนุรักษพลังงานในอุตสาหกรรมส่ิงทอจํานวน 10 มาตรการไดถึง 380,226,943 บาท โดยตองใชเงินลงทุนท้ังส้ินจํานวน
206,048,331 บาท [6]

3. วิธีการและผลการวิจัย
3.1. วิเคราะหขอมูลการใชพลังงาน และพิจารณามาตรการท่ีมีการดําเนินการอยางแพรหลาย
ขอมูลจากฐานขอมูลอนุรักษพลังงานของกรมพัฒนาพลังงานทดแทน และอนุรักษพลังงาน มีความหลากหลาย จึงตองมีการคัดเลือก

เฉพาะขอมูลท่ีมีความจําเปนในการวิจัยเทาน้ัน โดยขอมูลท่ีนํามาใชในการวิจัยไดแก ชื่อโรงงานควบคุมประเภทอุตสาหกรรมอาหาร, TSIC-ID, ปริมาณ
การใชพลังงาน, รายชื่อมาตรการท่ีดําเนินการ, ชื่ออุปกรณท่ีปรับปรุง, ผลการประหยัดจากการดําเนินการมาตรการ, เงินลงทุนในการดําเนินการ
มาตรการ โดยเม่ือไดขอมูลแลว จึงทําการคัดเลือกมาตรการอนุรักษพลังงานท่ีมีการดําเนินการอยางแพรหลายในอุตสาหกรรมอาหาร 10 ลําดับแรก
โดยพิจารณาจากความถี่ของโรงงานท่ีดําเนินการมาตรการต้ังแตป 2553 – 2555 สามารถสรุปไดดังตาราง

ตารางท่ี 1: สรุปขอมูล 10 มาตรการแรกท่ีมีการดําเนินการอยางแพรหลายในอุตสาหกรรมอาหาร

3.2. ใชสมการถดถอยในการวิเคราะหหาคาความสัมพันธ

นําขอมูลของมาตรการอนุรักษพลังงานท่ีมีการดําเนินการอยางแพรหลาย 10 ลําดับแรกในอุตสาหกรรมอาหาร ไดแก ปริมาณการใช
พลังงาน, ผลการประหยัดจากการดําเนินการมาตรการ และเงินลงทุนในการดําเนินการมาตรการ มาวิเคราะหหาความสัมพันธโดยใชสมการถดถอย
ท้ังน้ีจะคัดเลือกชนิดของสมการจากสมการท่ีทําใหคา R2 มีคาสูงท่ีสุด [7] (สมการท่ีพิจารณาไดแก เชิงเสน, เอ็กซโพเนนเชียล, โพลิโนเมียล,
ลอการิทึม, ยกกําลัง) สามารถแสดงตัวอยางไดดังรูป

ลําดับท่ี ชื่อมาตรการ โรงงานท่ีทํามาตรการแลว (แหง) โรงงานท่ียังไมทํามาตรการ(แหง)
1 การกําหนดเวลาปิด-เปิดอุปกรณ์อย่างเหมาะสม 212 414
2 237 389

3 (High EER) ทดแทนชุดเดมิ 140 486
4 การปรับความเร็วรอบของอุปกรณ์ใหเ้หมาะสม 133 493
5 การใชม้อเตอรป์ระสทิธภิาพสูง 88 538
6 ลดจํานวนวัตตข์องหลอดไฟฟ้า 127 499
7 74 552
8 มาตรการการปรับปรุงตัวประกอบกําลัง (Power Factor Improvement) 107 519
9 62 564
10 ลดจํานวนหลอดไฟฟ้า 42 584
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รูปท่ี 2: กราฟแสดงความสัมพันธระหวางปริมาณการใชพลังงานไฟฟา (kWh) กับผลการอนุรักษพลังงาน (kWh)

รูปท่ี 3: กราฟแสดงความสัมพันธระหวางปริมาณการใชพลังงานไฟฟา (kWh) กับเงินลงทุน (บาท)

3.3. จําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหาร
สรางแบบจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหารในรูปแบบของเมตริกซ โดยประเภทของอุตสาหกรรมอาหาร

สามารถแบงยอยไดตาม ISIC (2009) [8] โดยกําหนดใหแทน 1 ในโรงงานท่ีจัดทํามาตรการท่ีไดรับการคัดเลือกจากขั้นตอนท่ี 3.1 และแทน 0 ลงใน
โรงงานท่ีไมไดจัดทํามาตรการ สามารถแสดงตัวอยางไดดังตาราง

ตารางท่ี 2: แบบจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในรูปแบบของเมตริกซ

นําสมการถดถอยท่ีไดจากขอ 3.2 มาจําลองใสในโรงงานท่ียังไมไดดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานในเมตริกซขางตน โดยปอนขอมูล
ปริมาณการใชพลังงานเขาไปเปนอินพุท เพ่ือจําลองหาเอาตพุทคือผลประหยัด และเงินลงทุนจากการดําเนินการ 10 มาตรการแรก ท้ังน้ีในการ
ประเมินผลประหยัด และเงินลงทุนจะมีการพิจารณาความนาจะเปนของจํานวนโรงงานท่ีคาดวาจะดําเนินการในมาตรการน้ันๆดวย เชน ในสวนของ

TSIC-ID M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9 M10

19201-0001 1 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0002 0 0 0 0 1 0 0 0 1 0

19201-0003 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0

19201-0004 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0005 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0006 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0

19201-0007 0 0 1 1 1 0 0 0 0 0

19201-0008 1 1 1 1 1 0 1 0 1 1

19201-0009 0 0 1 1 0 0 0 0 0 1

19201-0010 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0011 0 0 1 0 0 1 0 0 0 0

19201-0013 1 1 1 0 0 1 0 0 0 1

19201-0014 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

19202-0001 0 1 0 1 0 0 0 0 0 0

19202-0002 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

รูปท่ี 2: กราฟแสดงความสัมพันธระหวางปริมาณการใชพลังงานไฟฟา (kWh) กับผลการอนุรักษพลังงาน (kWh)

รูปท่ี 3: กราฟแสดงความสัมพันธระหวางปริมาณการใชพลังงานไฟฟา (kWh) กับเงินลงทุน (บาท)

3.3. จําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหาร
สรางแบบจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหารในรูปแบบของเมตริกซ โดยประเภทของอุตสาหกรรมอาหาร

สามารถแบงยอยไดตาม ISIC (2009) [8] โดยกําหนดใหแทน 1 ในโรงงานท่ีจัดทํามาตรการท่ีไดรับการคัดเลือกจากขั้นตอนท่ี 3.1 และแทน 0 ลงใน
โรงงานท่ีไมไดจัดทํามาตรการ สามารถแสดงตัวอยางไดดังตาราง

ตารางท่ี 2: แบบจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในรูปแบบของเมตริกซ

นําสมการถดถอยท่ีไดจากขอ 3.2 มาจําลองใสในโรงงานท่ียังไมไดดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานในเมตริกซขางตน โดยปอนขอมูล
ปริมาณการใชพลังงานเขาไปเปนอินพุท เพ่ือจําลองหาเอาตพุทคือผลประหยัด และเงินลงทุนจากการดําเนินการ 10 มาตรการแรก ท้ังน้ีในการ
ประเมินผลประหยัด และเงินลงทุนจะมีการพิจารณาความนาจะเปนของจํานวนโรงงานท่ีคาดวาจะดําเนินการในมาตรการน้ันๆดวย เชน ในสวนของ

TSIC-ID M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9 M10

19201-0001 1 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0002 0 0 0 0 1 0 0 0 1 0

19201-0003 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0

19201-0004 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0005 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0006 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0

19201-0007 0 0 1 1 1 0 0 0 0 0

19201-0008 1 1 1 1 1 0 1 0 1 1

19201-0009 0 0 1 1 0 0 0 0 0 1

19201-0010 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0011 0 0 1 0 0 1 0 0 0 0

19201-0013 1 1 1 0 0 1 0 0 0 1

19201-0014 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

19202-0001 0 1 0 1 0 0 0 0 0 0

19202-0002 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

รูปท่ี 2: กราฟแสดงความสัมพันธระหวางปริมาณการใชพลังงานไฟฟา (kWh) กับผลการอนุรักษพลังงาน (kWh)

รูปท่ี 3: กราฟแสดงความสัมพันธระหวางปริมาณการใชพลังงานไฟฟา (kWh) กับเงินลงทุน (บาท)

3.3. จําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหาร
สรางแบบจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหารในรูปแบบของเมตริกซ โดยประเภทของอุตสาหกรรมอาหาร

สามารถแบงยอยไดตาม ISIC (2009) [8] โดยกําหนดใหแทน 1 ในโรงงานท่ีจัดทํามาตรการท่ีไดรับการคัดเลือกจากขั้นตอนท่ี 3.1 และแทน 0 ลงใน
โรงงานท่ีไมไดจัดทํามาตรการ สามารถแสดงตัวอยางไดดังตาราง

ตารางท่ี 2: แบบจําลองมาตรการอนุรักษพลังงานในรูปแบบของเมตริกซ

นําสมการถดถอยท่ีไดจากขอ 3.2 มาจําลองใสในโรงงานท่ียังไมไดดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานในเมตริกซขางตน โดยปอนขอมูล
ปริมาณการใชพลังงานเขาไปเปนอินพุท เพ่ือจําลองหาเอาตพุทคือผลประหยัด และเงินลงทุนจากการดําเนินการ 10 มาตรการแรก ท้ังน้ีในการ
ประเมินผลประหยัด และเงินลงทุนจะมีการพิจารณาความนาจะเปนของจํานวนโรงงานท่ีคาดวาจะดําเนินการในมาตรการน้ันๆดวย เชน ในสวนของ

TSIC-ID M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9 M10

19201-0001 1 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0002 0 0 0 0 1 0 0 0 1 0

19201-0003 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0

19201-0004 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0005 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0

19201-0006 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0

19201-0007 0 0 1 1 1 0 0 0 0 0

19201-0008 1 1 1 1 1 0 1 0 1 1
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19201-0011 0 0 1 0 0 1 0 0 0 0

19201-0013 1 1 1 0 0 1 0 0 0 1
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19202-0001 0 1 0 1 0 0 0 0 0 0

19202-0002 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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มาตรการลดจํานวนวัตตมีการคาดการวาจะมีโรงงานดําเนินการประมาณรอยละ 60 จากจํานวนโรงงานท้ังหมดท่ียังไมไดดําเนินการมาตรการน้ี จึงมี
การถวงนํ้าหนักผลประหยัด และเงินลงทุนไวมากท่ีสุด เปนตน โดยเม่ือจําลองครบท้ัง 10 มาตรการแลวไดผลสรุป ดังตาราง

ตารางท่ี 3: สรุปผลการจําลองมาตรการอนุรักษพลังงาน

3.4. จําลองโครงการสงเสริมการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรมอาหาร
พิจารณาโครงการสงเสริม และสนับสนุนจากภาครัฐจํานวน 5 โครงการ มีรายละเอียดดังน้ี

รูปท่ี 4: แสดงโครงการสงเสริมและสนับสนุนจากภาครัฐจํานวน 5 โครงการ

3.4.1 โครงการสงเสริมมาตรการอนุรักษพลังงานในภาคอุตสาหกรรม (Direct Subsidy)
เปนโครงการท่ีสนับสนุนการลงทุนในการดําเนินการมาตรการปรับเปล่ียน หรือติดต้ัง เครื่องจักร/อุปกรณท่ีมีประสิทธิภาพสูง โดย

ภาครัฐสนับสนุนรอยละ 20 จากการลงทุนท้ังหมด ซ่ึงจากผลการดําเนินงานในอดีตท่ีผานมา มีสถานประกอบการเขารวม และขอรับการสนับสนุนจน
ครบวงเงินทุกครั้ง (โครงการน้ีเหมาะสมกับการดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานท่ีมีการลงทุนสูง)

3.4.2 โครงการสิทธิประโยชนทางภาษี
เปนโครงการท่ีใหการลดหยอนภาษีเม่ือสถานประกอบการซ้ือสินคาหรืออุปกรณท่ีมีประสิทธิภาพสูง หรือติดฉลากเบอร 5 โดยจะ

ลดหยอนภาษีในอัตรารอยละ 25 ของคาวัสดุ/อุปกรณ (การคํานวณสิทธิประโยชนทางภาษีดังกลาวจะตองคํานึงถึงภาษีนิติบุคคลท่ีทางสถาน
ประกอบการจะตองเสียในอัตรารอยละ 30 ดวย)

3.4.3 โครงการคนหาศักยภาพการอนุรักษพลังงานในโรงงานควบคุมโดยผูเชี่ยวชาญ
เปนโครงการท่ีสงผูเชี่ยวชาญดานการอนุรักษพลังงาน และดานการจัดการพลังงาน เขาไปยังสถานประกอบการ เพ่ือคนหามาตรการ

และใหคําแนะนําเชิงเทคนิคในการดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงาน
3.4.4 โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพบุคลากรในโรงงานควบคุม (ฝกอบรม)
เปนโครงการท่ีเชิญสถานประกอบการ เขาฝกอบรมใหความรูในการดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานโดยผูเชี่ยวชาญฯ โดยมีการ

ใหความรูท้ังทางดานเทคนิค ดานการบริหารจัดการ และคําแนะนําในการจัดหาแหลงทุนในการดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงาน

ลําดับท่ี ชื่อมาตรการ โรงงานท่ีทํามาตรการแลว (แหง) เงินลงทุนหลังผาน ค.นาจะเปนแลว
1 การกําหนดเวลาปิด-เปิดอุปกรณ์อย่างเหมาะสม 212
2 237
3 (High EER) ทดแทนชุดเดมิ 140 101,006,760.60
4 การปรับความเร็วรอบของอุปกรณ์ใหเ้หมาะสม 133 31,811,290.02
5 การใชม้อเตอรป์ระสทิธภิาพสูง 88 43,842,678.30
6 ลดจํานวนวัตตข์องหลอดไฟฟ้า 127 27,849,950.62
7 74
8 มาตรการการปรับปรุงตัวประกอบกําลัง (Power Factor Improvement) 107 83,665,035.07
9 62 45,782,328.53
10 ลดจํานวนหลอดไฟฟ้า 42

รวม 333,958,043.14

1) โครงการ
สงเสริมมาตรการ
อนุรักษพลังงานใน
ภาคอุตสาหกรรม
(Direct Subsidy)

2) โครงการสิทธิ
ประโยชนทางภาษี

3) โครงการคนหา
ศักยภาพการ

อนุรักษพลังงานใน
โรงงานควบคุมโดย

ผูเชี่ยวชาญ

4) โครงการเพ่ิม
ประสิทธิภาพ

บุคลากรในโรงงาน
ควบคุม (ฝกอบรม)

5) โครงการ
เผยแพร

ประชาสัมพันธ
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3.4.5 โครงการเผยแพรประชาสัมพันธ
เปนโครงการท่ีเชิญชวนสถานประกอบการ ใหดําเนินการมาตรการอนุรักษพลังงานผานส่ือประชาสัมพันธตางๆ เชน ส่ือส่ิงพิมพตางๆ

หรือซีดีแนะนําใหความรูดานการอนุรักษพลังงาน เปนตน
โดยการพิจารณาความเหมาะสมของโครงการในแตละมาตรการน้ัน จะพิจารณาจากคาทางเศรษฐศาสตร เชน NPV, IRR และจะ

พิจารณาความคุมคาของทางภาครัฐเปนหลักโดยเปรียบเทียบกับการลงทุนของเอกชนควบคูกันไปดวย ซ้ึงในเบ้ืองตนในมาตรการท่ีมีการลงทุนสูงจะมี
การแบงสัดสวนโครงการเปน Subsidy 40%, ภาษี 25%, ผูเชี่ยวชาญ 15%, ประชาสัมพันธ 10%, อบรม 10% และในมาตรการท่ีมีการลงทุนนอย
หรือไมมีการลงทุนจะมีการแบงสัดสวนเปน ผูเชี่ยวชาญ 35%, ประชาสัมพันธ 35%, อบรม 40% จากน้ันไดมีการทดลองปรับเพ่ิม และลดสัดสวนของ
โครงการจนไดคาทางเศรษฐศาสตรท่ีเหมาะสม สงผลใหภาครัฐเกิดความคุมคามาก

ตารางท่ี 5: ตัวอยางการจําลองความเหมาะสมของเงินลงทุนในมาตรการ

ตารางท่ี 6: สรุปผลการจําลองความเหมาะสมของเงินลงทุนมาตรการ

4. สรุป
ผลการศึกษาพบวา การจําลองมาตรการอนุรักษพลังงาน ในโรงงานควบคุมประเภทอุตสาหกรรมอาหารท่ียังไมไดดําเนินการในมาตรการ 10

มาตรการท่ีมีการดําเนินการอยางแพรหลาย เกิดศักยภาพการอนุรักษพลังงานถึง 696,782,971.34 บาท/ป คิดเปน 21.43 ktoe/ป หรือลดการปลอย
กาซเรือนกระจกได 159,921.7 tCO2/ป โดยตองใชเงินลงทุน 341,906,043.13 บาท มีระยะเวลาคืนทุน 0.49 ป โดยในมาตรการท่ีมีการลงทุนสูง
สัดสวนของโครงการสนับสนุนจากทางภาครัฐควรเปน Subsidy 45%, ภาษี 25%, ผูเชี่ยวชาญ 15%, ประชาสัมพันธ 5%, อบรม 10% และใน
มาตรการท่ีมีการลงทุนนอยหรือไมมีการลงทุน สัดสวนของโครงการสนับสนุนจากทางภาครัฐควรเปน ผูเชี่ยวชาญ 35%, ประชาสัมพันธ 35%, อบรม
40% จึงจะสงผลใหภาครัฐเกิดความคุมคามากท่ีสุด

6. กิตติกรรมประกาศ
ขอขอบคุณขอมูลจากกระทรวงพลังงาน, คุณกชกร จันโจมศึก, คุณพัชรมาศ นุมดีและคณะ, คุณวริศรา แสงวิเชียร, สํานักงานสถิติแหงชาติ,

ปราโมทย เดชะอําไพ และทานอาจารยจากมหาวิทยาลัยธรรมศาสตรในการอนุเคราะหขอมูลและผลักดันใหการเขียนบทความน้ีสําเร็จลุลวงดวยดี

เคส financial NPV financial IRR Economics NPV Economics IRR subidy TAX ผชช ปชส อบรม
1 ฿240,397,996 152.12% ฿229,567,423.61 122.39%
2 ฿244,402,036 152.36% ฿182,015,006.32 120.24%
3 ฿253,555,602 153.11% ฿242,043,490.12 122.76%
4 ฿254,050,649 153.14% ฿242,368,344.08 122.52% 45 25 15 10 5
5 ฿254,050,649 153.14% ฿242,360,195.94 122.51%
6 ฿236,393,957 151.89% ฿225,782,063.23 122.40%
7 ฿249,551,563 152.89% ฿238,258,129.74 122.77%
8 ฿250,046,610 152.92% ฿238,582,983.70 122.53%
9 ฿250,046,610 152.92% ฿238,574,835.57 122.51%
10 ฿227,240,390 151.04% ฿168,962,190.54 119.80%
11 ฿231,244,430 151.30% ฿172,105,828.70 119.81%
12 ฿240,893,043 152.16% ฿178,982,314.72 119.97%
13 ฿240,893,043 152.16% ฿178,974,166.58 119.95%
14 ฿226,745,343 151.00% ฿168,851,243.98 120.08%
15 ฿230,749,383 151.27% ฿171,994,882.14 120.08%
16 ฿239,902,949 152.09% ฿178,760,421.60 120.49%

subidy TAX ผชช ปชส อบรม

1 การใชเครื่องปรับอากาศชุดใหมท่ีมีประสิทธิภาพสูง (High EER) ทดแทนชุดเดิม฿242,368,344.08 45 25 10 10 10
2 ลองจําลอง4(การปรับความเร็วรอบของอุปกรณใหเหมาะสม)฿134,313,736.30 45 25 15 5 10
3 การใชมอเตอรประสิทธิภาพสูง ฿120,190,541.08 45 25 15 5 10
4 ลดจํานวนวัตตของหลอดไฟฟา ฿108,766,630.59 45 25 15 5 10
5 มาตรการการปรับปรุงตัวประกอบกําลัง (Power Factor Improvement)฿218,184,295.29 45 25 15 5 10
6 การบํารุงรักษาท่ีเหมาะสม ฿617,142,474.06 45 25 15 5 10

1 การกําหนดเวลาปด-เปดอุปกรณอยางเหมาะสม ฿41,305,720.00 35 35 40
2 การจัดโหลดใหเหมาะสมกับเครื่องจักรหรืออุปกรณ ฿132,647,897.17 35 35 40
3 การลดการรั่วไหลของอากาศอัด ฿164,663,414.64 35 35 40
4 ลดจํานวนหลอดไฟฟา ฿39,754,934.85 35 35 40

มีการลงทุน

ไมมีการลงทุน

ลําดับท่ี ชื่อมาตรการ
โครงการ

NPV ท่ีดีท่ีสุด
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