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บทคัดยอ 

ปจจุบันการวิเคราะหปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอรหรือไบโอดีเซลสามารถวิเคราะหดวยเทคนิคข้ันสูงตาง ๆ เชน แกสโครมาโทกราฟ (GC) 
โครมาโทกราฟของเหลวสมรรถนะสูง (HPLC) และเทคนิคนิวเคลียรแมกเนติกเรโซแนนซสเปกโตรสโกป (NMR) โดยท่ีเทคนิคเหลานี้ตองทําใน
หองปฏิบัติการข้ันสูงและมีคาใชจายในการวิเคราะหตัวอยางท่ีสูงมาก  ดังนั้นงานวิจัยนี้เปนการนําเสนอเทคนิคการวิเคราะหผลิตภัณฑไบโอดีเซลอยาง
งายดวยเทคนิคทินเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ซึ่งเปนวิธีการท่ีงาย สะดวก รวดเร็ว และประหยัด ในการวิเคราะหปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอร
หรือไบโอดีเซล โดยสามารถวิเคราะหไดท้ังในเชิงคุณภาพดวยการเทียบคาระยะทางการเคลื่อนท่ีของสารตอระยะการเคลื่อนท่ีของตัวทําละลาย (Rf) 
ของไบโอดีเซลมาตรฐานและไบโอดีเซลตัวอยาง และการวิเคราะหเชิงปริมาณโดยการคํานวณตามสมการ y = 205x – 76  เมื่อ y คือรอยละเมทิลเอส
เทอรหรือไบโอดีเซล x คือคา Rf โดยสมการนี้เปนสมการเสนตรงและมีคา R2 = 0.994 เทคนิคทินเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) นี้นอกจากสามารถ
วิเคราะหรอยละไบโอดีเซลท้ังในเชิงคุณภาพและปริมาณแลว ยังสามารถใชในการตรวจสอบการดําเนินไปของปฏิกิริยาการผลิตไบโอดีเซลไดดวย ซึ่ง
สามารถประยุกตใชไดกับการผลิตไบโอดีเซลท้ังในระดับอุตสาหกรรมขนาดใหญ ขนาดกลาง วิสาหกิจชุมชน การศึกษาวิจัยและการพัฒนาการผลิตไบ
โอดีเซลอีกดวย 

คําสําคัญ:  เมทิลเอสเทอร, ไบโอดีเซล, เทคนิคทินเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC)   

1. ที่มาและความสําคัญ 
ในปจจุบันหลายประเทศท่ัวโลกไดมีการศึกษาวิจัยและสงเสริมการใชน้ํามันไบโอดีเซลอยางกวางขวาง รวมท้ังภาครัฐของไทยไดมีการสงเสริม

ใหมีการผลิตและใชน้ํามันไบโอดีเซลภายในประเทศ ท้ังในสวนระดับวิสาหกิจชุมชนและระดับอุตสาหกรรมขนาดใหญ เพ่ือเปนการลดการนําเขา
พลังงานเชื้อเพลิงปโตรเลียมจากตางประเทศท่ีมีราคาสูง และเปนการสงเสริมใหมีการพ่ึงพาตนเองในดานพลังงาน ซึ่งสอดคลองกับนโยบายทางดาน
เศรษฐกิจและแผนพัฒนาประเทศ โดยท่ีน้ํามันไบโอดีเซลนั้นเปนสารเคมีจําพวกอัลคิลเอสเทอรของกรดไขมัน (Fatty Acid Alkyl Ester)  ท่ีเกิดจาก
การทําปฏิกิริยาเคมีของสารไตรกลีเซอรไรด (น้ํามันพืชและไขมันสัตว) กับสารแอลกอฮอลโมเลกุลขนาดเล็ก (นิยมใชเมทานอลหรือเอทานอล) โดยมี
ตัวเรงปฏิกิริยา (อาจเปนตัวเรงปฏิกิริยาประเภทดาง กรด เอนไซม หรือของแข็ง) ท่ีเรียกวาปฏิกิริยาทรานสเอสเทอ-ริฟเคชัน (Transesterification 
reaction) โดยเมื่อสิ้นสุดปฏิกิริยาจะไดน้ํามันไบโอดีเซลและกลีเซอรอล (Glycerol) เปนผลิตภัณฑพลอยได (By Product)  ตามสมการสมเคมีดังนี้ 
[1-4] 

 

 
รูปที่ 1 แสดงสมการเคมีการเกิดปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชันในกระบวนการผลิตไบโอดีเซล  

การผลิตและการใชน้ํามันไบโอดีเซลในปจจุบันเปนท่ีแพรหลายท่ัวโลก ท้ังในประเทศยุโรป อเมริกา แอฟริกา และเอเชีย โดยมีการกําหนด
มาตรฐานของน้ํามันไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเทอรของกรดไขมัน ไดแก มาตรฐานของสหรัฐอเมริกา ASTM D6751 และมาตรฐานของสหภาพ
ยุโรป  EN14124 [5, 6] สําหรับประเทศไทยมีการผลิตและใชไบโอดีเซลอยางแพรหลายท้ังในภาคการขนสงและภาคการเกษตร แตการตรวจสอบและ
ควบคุมคุณภาพของน้ํามันไบโอดีเซลในกระบวนการผลิตท้ังในระดับอุตสาหกรรมและระดับชุมชน ท่ีไมมีหองปฏิบัติการสําหรับการวิเคราะหตรวจสอบ
คุณภาพของน้ํามันไบโอดีเซล  และไมมีเงนิทุนมากพอท่ีจะสงตัวอยางเพ่ือทําการตรวจวิเคราะหคุณภาพ โดยเฉพาะอยางย่ิงการตรวจสอบปริมาณรอย
ละโดยน้ําหนักเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซล ตามประกาศกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน เร่ืองการกําหนดลักษณะและคุณภาพของไบโอ
ดีเซลประเภทเมทิลเอสเทอรของกรดไขมัน พ.ศ. 2550  [7]  ท่ีเปนคาตัวเลขสําคัญท่ีสุดท่ีจะมีผลตอคุณสมบัติอื่น ๆ ของน้ํามันไบโอดีเซล เชน คาความ
หนืด จุดวาบไฟ และเสถียรภาพตอการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน เปนตน ปญหาน้ํามันไบโอดีเซลท่ีไมไดมาตรฐานจะสงผลตอเนื่องไปถึงการนําไปใช
ประโยชนกับเคร่ืองยนตท่ีอาจทําใหเคร่ืองยนตเกิดความเสียหายได   

ดังนั้นงานวิจัยนี้ไดนําเสนอการวิเคราะหไบโอดีเซลอยางงายดวยเทคนิคทินเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ท่ีเปนการทดสอบคาปริมาณรอยละ
โดยน้ําหนักเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซลประเภทอัลคิลเอสเทอรท่ีสามารถวิเคราะหคุณสมบัติของน้ํามันไบโอดีเซลไดอยางงาย สะดวก รวดเร็ว 
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3OCHA

และมีราคาถูก และสามารถประยุกตใชในการติดตามการเกิดปฏิกิริยาการผลิตน้ํามันไบโอดีเซล การทดสอบคุณภาพของน้ํามันไบโอดีเซลไดท้ังในระดับ
อุตสาหกรรม วิสาหกิจชุมชน และการศึกษาวิจัยในดานตาง ๆ อีกดวย 

2. งานวิจัยที่เก่ียวของ 

ในการวิเคราะหปริมาณรอยละโดยน้ําหนักเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซลจะสามารถทําไดโดยการวิเคราะหดวยเทคนิคและเคร่ืองมือข้ัน
สูง เชน วิเคราะหดวยเคร่ืองแกสโครมาโตกราฟ (Gas chromatography (GC)) ตามมาตรฐาน EN1410 และกําหนดใหคามาตรฐานรอยละโดยน้ํา
เมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซลตองไมตํ่ากวารอยละ 96.5 โดยเทคนิคนี้จะใชสารเมทิลเฮปตะเดคะโนเอท (methyl hepta decanoate) หรือ 
สาร C17 เปนสารมาตรฐานอางอิง [8] เทคนิคและวิธีการวิเคราะหน้ํามันไบโอดีเซลนี้เปนท่ียอมรับของมาตรฐานสากลท่ัวโลก เนื่องจากคาความ
คลาดเคลื่อนในการวิเคราะหนอยมากประมาณ  ± 2% 

การวิเคราะหดวยเคร่ืองนิวเคลียรแมกเนติกเรโซแนนซสเปคโตรสโคป  (Nuclear magnetic resonance spectroscopy (NMR)) หรือเรียก
สั้น ๆ วา “เทคนิคโปรตอนเอ็นเอ็มอาร  (1H-NMR)” เปนวิธีท่ีสะดวกและรวดเร็วในการติดตามการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนจากปฏิกิริยาระหวางน้ํามัน
พืชหรือไขมันสัตวกับแอลกอฮอล  โดยสามารถวิเคราะหไดท้ังในเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ จากพีคของหมูเมทิลีน (methylene group,  - CH2) 
ในโครงสรางของเอสเทอรของน้ํามันพืชหรือไขมันสัตว  (ไตรกลีเซอไรด)  พบคาเคมิคัลชิฟต (chemical shift, ) ท่ี 2.3 ppm ลักษณะพีคเปนตริป
เปต (trippet peak) และพีคของหมูเมทอกซิล (methoxyl group, - OCH3) ในเอสเทอรหลังจากเกิดปฏิกิริยาพบคาเคมิคัลชิฟตท่ี 3.7 ppm ลักษณะ
พีคเปนซิงเกล็ต  (singlet peak) ซึ่งพีคนี้ใชในการติดตามการเกิดปฏิกิริยา คาเคมิคัลชิฟตและลักษณะพีคของโปรตอนในโครงสรางของน้ํามันไบโอ
ดีเซลแสดงดังรูปท่ี 2 

 

 
รูปท่ี 2: สเปกตรัม 1H-NMR ของ (A)  น้ํามันปาลมท่ีเปนวัตถุดิบ  (B)  น้ํามันไบโอดีเซลจากปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชันท่ี ปฏิกิริยาเกิดไมสมบูรณ  

(C)  น้ํามันไบโอดีเซลจากปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชันท่ีปฏิกิริยาเกิดสมบูรณ   
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เมื่อ  %Yield of FAME : รอยละการเกิดเมทิลเอสเทอร  
2CHA  คือ  พ้ืนท่ีใตพีคของเมทิลีนโปรตอนในโครงสรางไตรกลีเซอไรด ( - 

CH2, 2.3 ppm, trippet) 
 3OCHA

 
คือ พ้ืนท่ีใตพีคของโปรตอนในโครงสรางของเมทิลเอสเทอร (- OCH3, 3.7 ppm, singlet) และคาแฟคเตอร 2 

และ 3 : จํานวนโปรตอนท่ีสรางพันธะกับเมทิลีนคารบอน (methylene carbon) และเมทอกซิลคารบอน (methoxyl carbon) ตามลําดับ [6, 9]  

อยางไรก็ตามแมเทคนิค 1H-NMR จะเปนเทคนิควิธีท่ีสะดวก รวดเร็ว ในการวิเคราะหท้ังเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณของน้ํามันไบโอดีเซล  แตดวย

ขอจํากัดดานเคร่ืองมือเนื่องจากเคร่ือง NMR มีราคาสูงมากทําใหตนทุนในการวิเคราะหน้ํามันไบโอดีเซลดวยเทคนิคและวิธีการนี้จึงมีตนทุนสูงตามไป

ดวย  นอกจากเทคนิคแกสโครมาโตกราฟ (GC) และเทคนิค 1H-NMR แลวนั้น การวิเคราะหดวยเคร่ืองโครมาโตกราฟของเหลวสมรรถนะสูง (High-

performance liquid chromatography (HPLC))  และการวิเคราะหดวยเคร่ืองฟูเรียทรานสฟอรมอินฟราเรดสเปคโตรสโคป (Fourier transforms 

infrared spectroscopy (FT-IR)) เปนเทคนิคและวิธีการท่ีไดมีการนํามาใชในการวิเคราะหน้ํามันไบโอดีเซลอีกดวย  [10, 11] 
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เทคนิคและวิธีการวิเคราะหโดยใชเคร่ืองมือดังกลาวท้ังหมดขางตนนั้น ตองใชระยะเวลาและความชํานาญของผูท่ีจะวิเคราะหสูงมาก คาใชจาย
ในการวิเคราะหท่ีมีราคาสูง  และวิธีการดังกลาวขางตนไมสามารถใชเพ่ือการติดตามตรวจสอบการดําเนินไปของการเกิดปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟ
เคชั่นของการเปลี่ยนสารต้ังตนน้ํามันพืชหรือไขมันสัตวใหกลายเปนผลิตภัณฑไบโอดีเซลไดอยางรวดเร็วได ปญหาดังกลาวเปนอุปสรรคตอกระบวนการ
ผลิตไบโอดีเซลอยางมากท้ังในระดับอุตสาหกรรมและชุมชน  เนื่องจากไมสามารถกําหนดไดวาควรหยุดการทําปฏิกิริยาท่ีเวลาใด ซึ่งบางคร้ังการทํา
ปฏิกิริยาท่ีใชเวลานอยเกินไปปฏิกิริยาอาจเกิดไมสมบูรณ ผลิตภัณฑไบโอดีเซลท่ีไดอาจจะไมผานมาตรฐาน เมื่อนําไปใชกับเคร่ืองยนตอาจทําใหเกิดการ
เสียหายได หรือถามีการทําปฏิกิริยาท่ีใชเวลานานเกินไปจะสงผลตอการใชพลังงานในกระบวนการผลิตท่ีมากข้ึน เปนผลใหตนทุนการผลิตไบโอดีเซล
สูงข้ึนตามไปดวย  

3.  วัสดุอุปกรณ  สารเคมีและวิธีการทดลอง 
3.1. วัสดุอุปกรณ  สารเคมี 

ภาชนะบรรจุสารผสมท่ีประกอบดวยสารประกอบอินทรียปโตรเลียมอีเทอร (petroleum ether)  สารประกอบอินทรียแอซิโตน 
(acetone) และสารประกอบกรดอะซิติก (acetic acid)  ในอัตราสวนผสม  9:3:1 ท่ีเปนสารละลาย แผนทิลเล-เยอรโครมาโทกราฟ  (TLC)  หลอดรู
เล็ก (capillary tube)  หลอดรังสียูวี (UV-Lamp)  เฮกเซน (hexane)  น้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐาน  ไมบรรทัด  ดินสอ 

3.2.  วิธีการทดลอง 
ตัดแผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ใหไดขนาดความกวางและความยาวเทากับ 2 ซม. และ 5 ซม. ตามลําดับ (1) จากนั้นใชไม

บรรทัดและดินสอขีดเสนจากขอบบนและขอบลางตามความยาวดานละ 1 ซม. (2)  ทําการหยดน้ํามันไบโอดีเซลตัวอยางและหยดน้ํามันไบโอดีเซล
มาตรฐานลงในแผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ท่ีขีดเสนไวโดยใชหลอดรูเล็ก (capillary tube)  และลางหลอดรูเล็กดวยสารละลายเฮกเซน (3) 
จากนั้นนําแผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ท่ีหยดน้ํามันไบโอดีเซลตัวอยางและน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานใสลงในภาชนะท่ีบรรจุสารผสมท่ี
ประกอบดวยสารประกอบอินทรียปโตรเลียมอีเทอร (petroleum ether)  สารประกอบอินทรียแอซิโตน (acetone) และสารประกอบกรดอะซิติก 
(acetic acid)  ท่ีเปนสารละลายในอัตราสวนผสม 9:3:1 ท่ีมีสารในปริมาณความสูงประมาณ 0.5 ซม. โดยวางแผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) 
ดานท่ีหยดน้ํามันไบโอดีเซลตัวอยางและน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานไวดานลาง (4) จากนั้นเมื่อสารผสมท่ีเปนตัวทําละลายเคลื่อนท่ีจนถึงขีดดานบนของ
แผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ใหนําแผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) ออกจากภาชนะรอใหแผนทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ (TLC) แหงและ
นําไปสองดวยหลอดรังสียูวี (UV-lamp) จะปรากฏสีของน้ํามันไบโอดีเซลเปนสีชมพูออน ๆ ขีดรอบจุดดวยดินสอ (5) จากนั้นวัดระยะทางท่ีสาร
เคลื่อนท่ี (น้ํามันไบโอดีเซล)  และระยะทางท่ีตัวทําละลายเคลื่อนท่ีเพ่ือคํานวณหาคา  Rf  และปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซลตอไป 

 
      

 

 

 

 

 

รูปที่ 2:  ข้ันตอนการวิเคราะหน้ํามันไบโอดีเซลดวยเทคนิคทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ  (TLC)  และรังสียูวี  (CV) 
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เมื่อ  A  คือ  ระยะทางท่ีสารเคลื่อนท่ีไดโดยวัดจากจุดกึ่งกลางของสารท่ีใชดินสอขีดไวรอบมีหนวยเปนเซนติเมตรและ  B  คือ  ระยะของสาร
ผสมท่ีเปนตัวทําละลายเคลื่อนท่ีไดมีหนวยเปนเซนติเมตรเชนเดียวกัน   

4. ผลการทดลองและวิจารณผลการทดลอง 
จากการนําน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานท่ีทราบคาปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอรท่ีแนนอนโดยการวิเคราะหดวยเทคนิคแกสโครมาโทกราฟ  (GC)  

[8]  และเทคนิคโปรตอนนิวเคลียรแมกเนติกเรโซแนนซสเปคโตรสโคป  (1H-NMR)  [9-11]  นํามาทดลองหาคารอยละเมทิลเอสเทอรดวยเทคนิคทิลเล
เยอรโครมาโทกราฟ  (TLC)  และรังสียูวี  (CV)  พบวาเมื่อนําคา  Rf  ของน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานท่ีมีคาปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอรตาง ๆ  ท่ีไดมา
สรางเปนกราฟจะไดกราฟเสนตรงท่ีมีคา R2 = 0.994  และไดคาสมการเสนตรงคือ 

 

76205  xy  

 

เมื่อ  y  คือ  คาปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซล  และ  x  คือ  คา  Rf  ของน้ํามันไบโอดีเซล 
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รูปที่ 3:  แสดงกราฟเสนตรงและสมการเสนตรงท่ีไดจากการนําคา Rf  ของน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานท่ีทราบปริมาณ 
                 รอยละเมทิลเอสเทอรท่ีแนนนอนนํามาทดสอบดวยเทคนิคทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ(TLC)  และรังสียูวี  (CV) 

การทดสอบน้ํามันไบโอดีเซลดวยเทคนิคทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ  (TLC)  และรังสียูวี  (CV)  สามารถวิเคราะหปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอร
ไดท้ังในเชิงปริมาณและคุณภาพ  โดยท่ีในเชิงปริมาณสามารถทําการทดสอบวัดระยะทางการเคลื่อนท่ีของน้ํามันไบโอดีเซลและระยะทางการเคลื่อนท่ี
ของสารผสมท่ีเปนสารละลายแลวคํานวณคา  Rf  จากนั้นทําการคํานวณปริมาณรอยละเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซลตามสมการ  (3)  และการ
วิเคราะหรอยละเมทิลเอสเอทรของน้ํามันไบโอดีเซลเชิงคุณภาพสามารถทําไดโดยการเทียบคา  Rf  กับน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานท่ีมีปริมาณรอยละ
เมทิลเอส-เทอรมากกวารอยละ  9 6 . 5   โดยคา  R f   ท่ีคํานวณไดตองไมนอยกวา  0 . 8 3 0   และไมมากกวา  0 . 8 6 0   

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4:  (1)  แสดงน้ํามันไบโอดีเซลตัวอยาง  (a)  คํานวณรอยละเมทิลเอสเทอรตามสูตรจากสมการเสนตรงดวยเทคนิค  TLC  ได  95.18 % คาท่ี
วิเคราะหไดจริงจาก 1H-NMR  ได  96.0 % และคา  Rf   =  0.835  (b)  น้ํามันไบโอ-ดีเซลมาตรฐาน;  (2)  แสดงผลการติดตามความกาวหนาของ

ปฏิกิริยาการผลิตไบโอดีเซลโดยวิเคราะหดวยเทคนิค  TLC   
(ตัวอยางท่ี 1 ปฏิกิริยาเกิดสมบูรณ ในขณะท่ีตัวอยางท่ี 2 3 และ 4 ปฏิกิริยาเกิดยังไมสมบูรณ) 

เมื่อนําน้ํามันไบโอดีเซลตัวอยางมาวิเคราะหดวยเทคนิคโปรตอนนิวเคลียรแมกเนติกเรโซแนนซสเปคโตรสโคป  (1H-NMR) เปรียบเทียบกับ
เทคนิคทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ  (TLC)  และรังสียูวี  (CV)  พบวามีคาใกลเคียงกันมากโดยผลการทดลองมีคาความคลาดเคลื่อน  ± 3  %  

 
 
 
 
 

 

 

รูปที่ 5:  แสดงการเปรียบเทียบการวิเคราะหตัวอยางน้ํามันไบโอดีเซลดวยเทคนิคโปรตอนนิวเคลียรแมกเนติกเร- 
โซแนนซสเปคโตรสโคป  (1H-NMR) กับเทคนิคทิลเลเยอรโครมาโทกราฟ  (TLC)  และรังสียูวี  (CV) 
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5.  สรุปผลการทดลอง 
การวิเคราะหไบโอดีเซลอยางายดวยเทคนิคทินเลเยอรโครมาโทกราฟฟ (TLC) และรังสียูวี (UV) นี้เปนเทคนิคท่ีงาย สะดวก รวดเร็ว และ

ประหยัด ท่ีสามารถวิเคราะหน้ํามันไบโอดีเซลไดท้ังในเชิงคุณภาพดวยการเทียบคาระยะทางการเคลื่อนท่ีของสารตอระยะการเคลื่อนท่ีของตัวทํา
ละลาย  (Rf)  ของน้ํามันไบโอดีเซลมาตรฐานและไบโอดีเซลตัวอยาง  ซึ่งการวิเคราะหเชิงปริมาณสามารถคํานวณตามสมการ  y = 205x – 76  เมื่อ  y  
คือรอยละเมทิลเอสเทอรหรือเปอรเซ็นตไบโอดีเซล  เมื่อ x คือคา  Rf  โดยสมการนี้เปนสมการเสนตรงและมีคา  R2 = 0.994  โดยท่ีเทคนิคทินเลเยอร
โครมาโทกราฟ  (TLC)  นี้นอกจากสามารถวิเคราะหรอยละไบโอดีเซลท้ังในเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณแลว  ยังสามารถใชในการตรวจสอบการดําเนิน
ไปของปฏิกิริยาการผลิตไบโอดีเซลไดดวย  สามารถประยุกตใชไดกับการผลิตไบโอดีเซลท้ังในระดับอุตสาหกรรมขนาดใหญ  ขนาดกลาง  วิสาหกิจ
ชุมชน  การศึกษาวิจัยและการพัฒนากระบวนการผลิตไบโอดีเซลอีกดวย  และคาการวิเคราะหท่ีไดเมื่อเปรียบกับวิธีมาตรฐาน  เชน  การวิเคราะหดวย
เคร่ืองแกสโครมาโตกราฟ  (GC)  และการวิเคราะหดวยเคร่ืองนิวเคลียรแมกเนติกเรโซแนนซสเปคโตรสโคป  (NMR)  ใหคาผลการวิเคราะหปริมาณ
รอยละเมทิลเอสทอรของน้ํามันไบโอดีเซลท่ีใกลเคียงกันมาก  โดยมีคาความคลาดเคลื่อนเพียง  ± 3 %  
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วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ (สวทช) ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ  (MTEC)  และมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 
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