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บทคัดยอ 

 งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาจลนพลศาสตรปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นของน้ํามันปาลมและเมทานอลโดยใชตัวเรงปฏิกิริยา

โซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงคในการผลิตน้ํามันไบโอดีเซล โดยการเตรียมตัวเรงปฏิกิริยาดวยวิธีเคลือบฝงตัวแบบแหงจากสารละลาย

โซเดียมคารบอเนต (Na2CO3) ท่ีความเขมขนรอยละ 25, 35, 45 และ 50 โดยน้ําหนัก ภาพถายแสดงสัณฐานวิทยาจากการสองผานกลองจุลทรรศน

แบบใชแสงพบการกระจายตัวของผลึกโซเดียมคารบอเนตท่ีสม่ําเสมอบนพ้ืนผิวเซรามิกริงคซึ่งมีความเปนรูพรุน ผลการทดลองประสิทธิภาพของตัวเรง

ปฏิกิริยาสําหรับปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นระหวางน้ํามันปาลมและเมทานอลท่ีสัดสวน 18:1 โดยโมล และมีปริมาณตัวเรงปฏิกิริยารอยละ 10 

โดยน้ําหนักเทียบกับน้ํามัน ควบคุมอุณหภูมิคงท่ี 64 องศาเซลเซียส ท่ีอัตราการกวน 600 รอบ/นาที พบวาตัวเรงปฏิกิริยาท่ีสังเคราะหข้ึนสามารถเพ่ิม

รอยละผลไดของน้ํามันไบโอดีเซลซึ่งเปนผลิตภัณฑของปฏิกิริยาเมื่อเทียบกับระบบควบคุมท่ีไมมีการเติมตัวเรงปฏิกิริยา โดยรอยละผลไดจะเพ่ิมข้ึนตาม

ระยะเวลาของปฏิกิริยาท่ีเพ่ิมข้ึนและมีแนวโนมท่ีเขาใกลคาคงท่ีหรือลดลงเล็กนอยท่ีเวลาของการเกิดปฏิกิริยามากกวา 5 ชั่วโมง จากการศึกษาพบวา

ตัวเรงปฏิกิริยาโซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงค (รอยละ 45 โดยน้ําหนัก) สามารถใหรอยละเมทิลเอสเทอร (%Conversion) สูงสุดท่ีรอย

ละ 96.11 ท่ีระยะเวลาของการเกิดปฏิกิริยา 5 ชั่วโมง อันดับของปฏิกิริยาเทียบกับน้ํามันและเมทานอล คือ 0.75, 0 ตามลําดับ 

คําสําคัญ:  ไบโอดีเซล; ปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่น; โซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงค 

1. บทนํา 

 จากวิกฤตการณน้ํามันท่ีแพงข้ึนในปจจุบันและภาวการณขาดแคลนน้ํามันซึ่งใชเปนเชื้อเพลิงมีแนวโนมวาในอนาคตอันใกลของเราจะมี

ปริมาณน้ํามันไมเพียงพอตอความตองการของประชากรท่ัวโลกเพ่ือใชเปนเชื้อเพลิงในการประกอบกิจกรรมตางๆ ดังนั้นในขณะนี้หลายประเทศท่ัวโลก

รวมท้ังหลายๆหนวยงานในประเทศไทยกําลังต่ืนตัวในการหาแหลงพลังงานแหลงใหมเพ่ือทดแทนน้ํามันท่ีกําลังจะหมดไป ท้ังนี้เนื่องจากมีแหลง

ทรัพยากรธรรมชาติดานพลังงานนอย นักวิจัยใหมๆจึงคิดคนหาแหลงพลังงานทดแทนพลังงานจากปโตรเลียมท่ีกําลังลดลง โดยแหลงพลังงานท่ีเปนท่ี

สนใจและกลาวถึงมากท่ีสุดในขณะนี้คือ น้ํามันไบโอดีเซล ซึ่งน้ํามันไบโอดีเซลเปนผลิตภัณฑท่ีไดจากน้ํามันพืชชนิดตางๆหรือน้ํามันสัตวและเปนน้ํามัน

เชื้อเพลิงท่ีมีคุณสมบัติใกลเคียงกับดีเซล โดยในปจจุบันวัตถุดิบหลักในการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลคือ ปาลมน้ํามัน เพราะปาลมน้ํามันเปนวัตถุดิบท่ีหาได

งายสามารถท่ีจะนํามาผลิตเปนน้ํามันไบโอดีเซลและเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมโดยผานกระบวนการปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นระหวางเมทานอล

ปฏิกิริยาแสดงดังรูปท่ี 1 (Ayhan , 2003) และตัวเรงปฏิกิริยาภายใตสภาวะท่ีอุณหภูมิสูงเพ่ือเปลี่ยนโครงสรางของน้ํามันใหเปนเมทิลเอสเทอร 

(Biodiesel) สําหรับกระบวนการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลจะใชตัวเรงปฏิกิริยาแบบวิวิธพันธ (Heterogeneous) คือ โซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรา

มิกริงคมีขอดีคือชวยลดความซับซอนในการแยกตัวเรงปฏิกิริยาออกจากผลิตภัณฑและลดข้ันตอนการทําบริสุทธ์ิไบโอดีเซลปจจุบันพบวางานวิจัยหลาย

งานจึงมุงเนนการพัฒนากระบวนการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลโดยไดทําการวิจัยผลิตน้ํามันไบโอดีเซลโดยวิธีทรานสเอสเทอริฟเคชั่นจากน้ํามันสบูดําดวย

ตัวเรงปฏิกิริยาเเบบวิวิธพันธุโดยใชตัวเรงปฏิกิริยาคือโพแทสเซียมไนเตรตท่ีความเขมขนตางๆบนอลูมินา พบวาไดปริมาณไบโอดีเซลสูงสุดรอยละ 91.3   

(นิดา, 2006) มีนักวิจัยไดใชโพแทสเซียมคารบอเนต (K2CO3) บนตัวรองรับอะลูมินา (Al2O3) พบวาสามารถใหรอยละไบโอดีเซลสูงถึง 90 ภายในเวลา

เพียง 5 นาทีท่ีภาวะปกติ (ศิตา, 2006) มีนักวิจัยไดใชแคลเซียมออกไซด (CaO) เปนตัวเรงปฏิกิริยาวิวิธพันธท่ีใชกับน้ํามันถ่ัวเหลืองโดยการใหความ

รอนจากไมโครเวฟ ผลการศึกษาพบวาสามารถใหไบโอดีเซลสูงสุดถึงรอยละ 96.6 (Ming-Chien, 1967) 
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รูปที่ 1: ปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นของไตรกลีเชอไรดกับแอลกอฮอล 

 จากงานวิจัยท่ีเกี่ยวของขางตนสรุปไดวาการใชตัวเรงปฏิกิริยาแบบวิวิธพันธซึ่งเปนปฏิกิริยาการใชตัวเรงเบสชนิดของแข็ง โดยน้ํามันท่ีผาน

กระบวนการดังกลาวจะไมตองผานการลางน้ํา จึงเปนการลดปญหาน้ําเสียท่ีเกิดข้ึน นอกจากนี้ตัวเรงปฏิกิริยาวิวิธพันธยังสามารถแยกออกจากน้ํามันไบ

โอดีเซลไดงายโดยการกรอง รวมท้ังยังสามารถนําตัวเรงปฏิกิริยาวิวิธพันธนั้นกลับมาใชงานซ้ําได ดังนั้นงานวิจัยชิ้นนี้จึงมุงเนนการพัฒนากระบวนการ

ผลิตน้ํามันไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมโดยใชตัวเรงปฏิกิริยาโซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงค โดยคุณสมบัติของตัวรองรับเซรามิกริงคแบบมี

รูพรุนเปนวัสดุท่ีใชสําหรับกรองน้ําในตูปลาท่ีมีความเปนรูพรุนสูง เฉ่ือยตอปฏิกิริยาท่ีตองการ มีความแข็งทนทานตอการกระแทก ทนตอการกัดกรอน

และไมเปลี่ยนโครงสรางเมื่อมีการเพ่ิมอุณหภูมิ อีกท้ังขอดีของตัวเรงปฏิกิริยาชนิดนี้สามารถหาไดงาน ราคาถูกและมีประสิทธิภาพสูงสําหรับ

กระบวนการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลดวยวิธีการเคลือบฝงตัวแบบแหง (Dry impregnation) อีกท้ังยังชวยลดปญหาดานสิ่งแวดลอมท่ีเกิดจาก

กระบวนการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลดังกลาว  

2. วัสดุ อุปกรณและวิธีการวิจัย 

2.1. สารเคมี 

เมทานอล 99.9% ใชเปนวัตุดิบต้ังตนในการผลิตน้ํามันไบโอดีเซล, กรดซัลฟวริก 98% ใชสําหรับกระบวนการเอสเทอริฟเคชั่น ,ไอโซโพ

รพิลแอลกฮอลใชเปนสารเพ่ือหาปริมาณกรดไขมันอิสระในน้ํามันปาลม, ฟนอลฟทาลีนใชเปนอินดิเคเตอร, เฮกเซน 99% ใชเปนตัวละลายน้ํามันปาลม, 

เมทิลปาลมมิเตท ≥97% ใชเปนสารมาตราฐานในการตรวจเทียบปริมาณไบโอดีเซล, โซเดียมไฮดรอกไซด ≥97% ใชหาปริมาณกรดไขมันอิสระใน

น้ํามันปาลม, โซเดียมคารบอเนต 99.9% ใชเปนตัวเรงปฏิกิริยา, เซรามิกริงคใชเปนตัวรองรับตัวเรงปฏิกิริยา, น้ํามันปาลมใชเปนสารต้ังตนในการผลิต

น้ํามันไบโอดีเซลองคประกอบดังตารางท่ี 1 

ตารางที่ 1: แสดงองคประกอบกรดไขมันในน้ํามันปาลม (Barnwal, 2005) 

Fatty acid Systematic name Structure Formula % 

Myristic Tetradecanoic 14:0 C14H28O2 0.2 

Palmitic Hexadecanoic 16:0 C16H32O2 45.0 

Stearic Octadecanoic 18:0 C18H36O2 4.5 

Oleic Cis-9-Octadecanoic 18:1 C18H34O2 40.2 

Linoleic Cis-9,cis-12-Octadecatrionic 18:2 C18H32O2 10.1 

 

2.2. วิเคราะหกรดไขมันอิสระ  

น้ํามันปาลมตัวอยาง 5 กรัม ไอโซโพรพิล 25 มิลลิลิตร และหยดฟนอลฟทาลีนอินดิเคเตอร 3-5 หยด เขยารวมกันในขวดรูปชมพูเตรียม

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดความเขมขน 0.1 นอรมอล บิวเรทพรอมเปดไลอากาศออกเพ่ือใหพรอมใชงาน จดคาเร่ิมตนเอาไวหยดสารละลายดาง

ในขวดรูปชมพูพรอมเขยาใหเขากันหยดจนกวาน้ํามันจะเปลี่ยนเปนสีชมพูหรือสีมวง อานจุดสิ้นสุดของบิวเรทไวสูตรท่ีใชคํานวณแสดงดังสมการท่ี 1 

(Hong, 2005) 

%FFA = สารละลายดางท่ีใชไป X ความเขมขนของสารละลายดาง X มวลโมเลกลุของกรดไขมัน X 100   (1) 

น้ําหนักน้ํามันตัวอยาง 

 

ลดปริมาณกรดไขมันอิสระโดยผานกระบวนการเอสเตอริฟเคชั่นใชสัดสวนโมลเมทานอลตอน้ํามันปาลมเทากับ 15:1 รวมกับกรดซัลฟวริกรอย

ละ 3 โดยน้ําหนัก อุณหภูมิคงท่ี 64 องศาเซลเซียลเปนเวลา 1 ชั่วโมง ท้ิงใหแยกชั้นในกรวยแยกไขชั้นลางออกเพ่ือทําปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่น
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ตอไป (ธวัชชัย, 2013) ซึ่งคาท่ีไดควรจะมีคานอยกวา 1% (Kusdiana, 2001) เพราะสามารถเกิดปฏิกิริยาทรานสเอสเทอรริฟเคชั่นโดยใชตัวเรง

ปฏิกิริยาท่ีเปนเบสอยางสมบูรณได 

2.3. การเตรียมตัวเรงปฏิกิริยา 

ตัวเรงปฏิกิริยาเบสท่ีใชในการศึกษานี้เตรียมดวยวิธีเคลือบฝงตัวแบบแหง (Dry impregnation) ภายหลังการเผา (Calcinations) ตัว

รองรับ(เซรามิกริค) ท่ีอุณหภูมิ 550 องศาเซลเซียลเปนเวลา 2 ชั่วโมง เพ่ือกําจัดสิ่งเจือปนท่ีอาจปนเปอนอยู นํามาผสมในสารละลายโซเดียม

คารบอเนตท่ีความเขมขนตางๆคอยๆทําการระเหยตัวทําละลาย (น้ํา) ออกจนหมด นําไปอบท่ีอุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียลเปนเวลา 16 ชั่วโมง แลว

เผาท่ีอุณหภมูิ 550 องศาเซลเซียลเปนเวลา 5 ชั่วโมงตัวเรงปฏิกิริยาท่ีไดจะนําไปเก็บไวในตูดูดความชื้น (Disiccator) กอนนํามาทดสอบปฏิกิริยา (ศิตา

, 2006)   

2.4. การศึกษาสัณฐานวิทยาของตัวเรงปฏิกิริยา 

ภาพถายแสดงสัณฐานวิทยา (Morphology) ของตัวเรงปฏิกิริยาจากการสองผานกลองจุลทรรศนแบบใชแสง (Optical Microscope) ท่ี

กําลังขยาย 100 ไมโครเมตรพบการกระจายตัวของผลึกโซเดียมคารบอเนตท่ีสม่ําเสมอบนพ้ืนผิวเซรามิกริงคซึ่งมีความเปนรูพรุนดังแสดงรูปท่ี 2 

 

 

 

 

 

 

 

                                       

                (ซาย)                                                                           (ขวา) 

รูปที่ 2: ภาพแสดงสัญฐานวิทยาของพ้ืนผิวเซรามิกริงค (ซาย) แสดงพ้ืนผิวของตัวเรงปฏิกิริยาโซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงค (45 wt%)  

2.5. การทดสอบประสิทธิภาพของตัวเรงปฏิกิริยาโดยผานปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่น 

ตัวเรงท่ีสังเคราะหไดถูกนํามาทดสอบประสิทธิภาพผานปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นระหวางน้ํามันปาลมกับเมทานอลในเคร่ือง

ปฏิกรณแบบกะ โดยใชขวดกนกลม 3 คอขนาด 250 มิลลิลิตร ติดต้ังเคร่ืองกวนและเคร่ืองควบแนน ควบคุมอุณหภูมิดวยอางน้ํารอน สัดสวนโดยโม

ลของเมทานอลกับน้ํามันปาลม 18:1 (Prafulla, 2011) ผสมกับตัวเรงปฏิกิริยารอยละ 10 โดยน้ําหนักเทียบกับน้ํามันท่ีความเขมขนรอยละ 25, 35, 

45 และ 50 โดยน้ําหนัก ควบคุมอุณหภูมิคงท่ี 64 องศาเซลเซียลท่ีเวลาตางๆกันแสดงข้ันตอนการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลดังรูปท่ี 3 ท้ิงไวเปนเวลา 24 

ชั่วโมงเพ่ือแยกชั้นระหวางเมทิลเอสเทอรและกลีเซอรอลดวยกรวยแยก จากนั้นนําไปกรองตัวเรงปฏิกิริยาออกจากน้ํามันไบโอดีเซลดวยเคร่ืองกรอง

แบบสูญญากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3: ปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นในระบบปฏิกรณแบบกะ 

2.6. การวิเคราะหเมทิลเอสเทอร  

การวิเคราะหองคประกอบตางๆของเมทิลเอสเทอรท่ีผลิตไดใชเคร่ืองกาซโครมาโตกราฟฟ : Thermo Finnigan  Trace GC รุน  AS2000 

เปนเทคนิคสําหรับการแยกสารตัวอยางท่ีเปนสารผสมเหมาะกับสารท่ีสามารถระเหยเปนกาซไดเมื่อถูกความรอนโดยอาศัยหลักการพาผานเขาไปยัง

คอลัมนโดยใชปริมาณน้ํามันตัวอยาง 0.2 มิลลิลิตรผสมกับเฮกเซน 2 มิลลลิิตรใสในขวด vial เขยาใหเขากันจากนั้นนําไปฉีดเขาเคร่ืองกาซโครมาโต



ไฟ
ฟ
้าช

ุมช
น

239

  

กราฟฟ โดยใชสารมาตรฐานเมทิลปาลมมิเตท (Methyl palmitate) รอยละเมทิลเอสเทอร (%conversion) สามารถคํานวณไดจากพ้ืนท่ีใตกราฟ

เทียบกับสเปกตรัมของสารอางอิง (Su, 2010) สําหรับสูตรท่ีใชคํานวณรอยละเมทิลเอสเทอร แสดงดังสมการท่ี 2, 3 และ 4 ตามลําดับ 

 

                                                      

                                             

 

  

 

 

 2.7. โมเดลศึกษาจลนพลศาสตรปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นระหวางน้ํามันปาลมกับเมทานอล  

 โดยมีกรณีตางๆดังตารางท่ี 2 (Prafulla, 2011) 

 

 

     Rate Law                      Nomenclature 

                 α      reaction order w.r.t. triglyceride   

                 β      reaction order w.r.t. methanol 

                  CAO    initial concentration of triglyceride (g/L)  

                   CBO    initial concentration of methanol (g/L) 

                  CA     concentration of triglyceride after time t (g/L) 

                  CB     concentration of methanol after time t (g/L) 

                         ratio of CBO  to  CAO 

                  k      rate constant (min) 

                 x      conversion (%) 

 

ตารางที่ 2: แสดงโมเดลกรณีศึกษาจลนพลศาสตรปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่น 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กรณีศึกษา โมเดล 

กรณีท่ี 1 : α=0, β=0  

กรณีท่ี 2 : α=1, β=0  

กรณีท่ี 3 : α=0, β=1 
 

กรณีท่ี 4 : α=1, β=1 
 

กรณีท่ี 5 : α=2, β=0 
 

กรณีท่ี 6 : α=0, β=2 
 

กรณีท่ี 7 : α=2, β=1  

กรณีท่ี 8 : α=1, β=2  

กรณีท่ี 9 : α=0.75, β=0  
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3. ผลการวิจัยและวิจารณ 

3.1. ปริมาณกรดไขมันอิสระและปริมาณโซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับ 

หลังจากผานปฏิกิริยาเอสเทอริฟเคชั่น พบวากรดไขมันอิสระในน้ํามันปาลมลดลงเหลือ 0.19% ซึ่งเปนไปตามงานวิจัยของ (Kusdiana, 

2001) สามารถเกิดปฏิกิริยาทรานสเอสเทอรริฟเคชั่นโดยใชตัวเรงปฏิกิริยาท่ีเปนเบสอยางสมบูรณได ผลจากการเตรียมตัวเรงปฏิกิริยาปริมาณของ

โซเดียมคารบอเนตท่ีถูกเคลือบลงบนพ้ืนผิวของตัวรองรับ (เซรามิกริงค) แสดงดังตารางท่ี 3  

ตารางที่ 3: แสดงปริมาณของโซเดียมคารบอเนตท่ีถูกเคลือบลงบนพ้ืนผิวของตัวรองรับเซรามิกริงค 

สารผสมเริ่มตน (100 กรัม) สารผสมสุดทาย (100 กรัม) %Na2CO3 load 

ปริมาณ Na2CO3 (g) Ceramic ring (g) ปริมาณ Na2CO3 (g) + 

Ceramic ring 

(g) 

Na2CO3 ท่ีเหลือ (g)  

25% 25 75 25% 94.67 5.33 (94.67-75)/75 = 26.23 

35% 35 65 35% 90.16 9.84 (90.16-65)/65 = 38.71 

45% 45 55 45% 82.81 17.19 (82.81-55)/55 = 50.57 

50% 50 50 50% 75.72 24.28 (75.72-50)/50 = 51.44 

3.2. ปริมาณเมทิลเอสเทอร 

ผลการทดสอบประสิทธิภาพของตัวเรงปฏิกิริยาโดยใชเคร่ืองกาซโครมาโตกราฟฟในการวิเคราะหหารอยละเมทิลเอสเทอร 

(%Conversion) พบวาตัวเรงปฏิกิริยาท่ีสังเคราะหข้ึนมามีประสิทธิภาพในการเพ่ิมรอยละเมทิลเอสเทอรซึ่งเปนผลิตภัณฑของปฏิกิริยาเมื่อเทียบกับ

ระบบควบคุมท่ีไมมีการเติมตังเรงปฏิกิริยาโดยรอยละเมทิลเอสเทอรจะเพ่ิมข้ึนตามระยะเวลาของปฏิกิริยาท่ีเพ่ิมข้ึนและมีแนวโนมท่ีเขาใกลคาคงท่ีหรือ

ลดลงเล็กนอยท่ีเวลาของการเกิดปฏิกิริยามากกวา 5 ชั่วโมง จากการศึกษาพบวาตัวเรงปฏิกิริยาโซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงคท่ีความ

เขมขนรอยละ 45 โดยน้ําหนัก สามารถใหรอยละเมทิลเอสเทอรสูงสุดท่ี 96.11 ท่ีระยะเวลาของการเกิดปฏิกิริยา 5 ชั่วโมง 

3.3. กรณีศึกษาจลนพลศาสตรปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นระหวางน้ํามันปาลมกับเมทานอล 

ผลการทดลองรอยละเมทิลเอสเทอรจากการวิเคราะหดวยเคร่ืองกาซโครมาโตกราฟฟและอัตราการเกิดปฏิกิริยา (rate law) ดัง

ตารางท่ี 4 และตัวอยางโมเดลการศึกษาแสดงผลดังรูปท่ี 4 โดยใชหลักการความคลาดเคลื่อนกําลังสองตํ่าสุด (Least square method) ซึ่งโมเดลท่ี

เหมาะสมท่ีสุดใหคา R2=0.997  

ตารางที่ 4: แสดงผลการทดลองรอยละเมทิลเอสเทอร (%conversion) และอัตราการเกิดปฏิกิริยา (rate law) 

Sample 

0.2ml 

GC results Rate Law 

Haxane  2ml       

 

Sample 

name 

 

 

 

concentration 

of methly 

ester 

 

104 (mg/L) 

 

concentration 

of reacted 

fatty acid 

 

10 -2 (mol/L) 

 

%conversion 

 

(X) 

 

 

Case 

 

R2 

 

Rate 

constant 

 

(k) 

 

Std# C16:0 200 0.02 - Case 1: 

α=0, β=0 

0.984 0.096 

(g/L).min-1 

120 min 16.75 20.64 87.17 Case 2 : 

α=1, β=0 

0.643 0.132 min-1 

180 min 17.43 21.48 90.74 Case 3: 

α=0, β=1 

0.809 0.01 min-1 
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ตารางที่ 4: แสดงผลการทดลองรอยละเมทิลเอสเทอร (%conversion) และอัตราการเกิดปฏิกิริยา (rate law) ตอ 

Sample 

0.2ml 

GC results Rate Law 

Haxane  2ml       

240 min 18.09 22.29 94.16 Case 4: 

α=1, β=1 

0.726 0.00004 

(g/L).min-1 

300 min 18.46 22.76 96.11 Case 5: 

α=2, β=0 

0.958 0.0005 

(g/L).min-1 

360 min 18.36 22.62 95.55 Case 6: 

α=0, β=2 

0.608 0.011 

(g/L).min-1 

420 min 17.71 21.83 92.18 Case 7: 

α=2, β=1 

0.674 0.00005 

(g/L)2.min-1 

480 min 16.23 20.00 84.47 Case 8: 

α=1, β=2 

0.604 0.001 

(g/L)2.min-1 

Esterified 

Oil#1 

19.21 23.68 - Case 9: 

α=0.75,β =0 

0.997 0.013 

(g/L)0.25min-1 

 

 
 

 

รูปที่ 4 แสดงตัวอยางโมเดลกรณีศึกษาจลนพลศาสตรปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่น 

จากตารางท่ี 4 กรณี α=0.75, β =0 เปนกรณีท่ีใหคา R2 = 0.997 ซึ่งเปนคาท่ีมีความนาเชื่อถือ ดังนั้นอันดับของปฏิกิริยาท่ีเหมาะสมกับ

ระบบนี้คือ อันดับของปฏิกิริยาเทียบกับน้ํามันปาลมและเมทานอล คือ 0.75, 0 ตามลําดับ 

4. สรุปผลการวิจัย 

ปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นของน้ํามันปาลมและเมทานอลโดยใชตัวเรงปฏิกิริยาโซเดียมคารบอเนตบนตัวรองรับเซรามิกริงคในการผลิต

น้ํามันไบโอดีเซลพบวาตัวเรงปฏิกิริยาท่ีสังเคราะหข้ึนมีประสิทธิภาพในการเพ่ิมรอยละเมทิลเอสเทอรของน้ํามันไบโอดีเซลซึ่งเปนผลิตภัณฑของ

y = 0.132x 
R² = 0.643
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ปฏิกิริยาเมื่อเทียบกับระบบควบคุมท่ีไมมีการเติมตังเรงปฏิกิริยาโดยรอยละเมทิลเอสเทอรจะเพ่ิมข้ึนตามระยะเวลาของปฏิกิริยาท่ีเพ่ิมข้ึนและมี

แนวโนมท่ีเขาใกลคาคงท่ีหรือลดลงเล็กนอยท่ีเวลาของการเกิดปฏิกิริยามากกวา 5 ชั่วโมง การศึกษาพบวาตัวเรงปฏิกิริยาโซเดียมคารบอเนตบนตัว

รองรับเซรามิกริงคท่ีความเขมขนรอยละ 45 โดยน้ําหนัก สามารถใหรอยละเมทิลเอสเทอรสูงสุดท่ี 96.11 ท่ีระยะเวลาของการเกิดปฏิกิริยา 5 ชั่วโมง 

ผลการศึกษาจลนพลศาสตรปฏิกิริยาทรานสเอสเทอริฟเคชั่นระหวางน้ํามันปาลมกับเมทานอลพบวา ชุดการทดลองท่ี 9 มีความเหมาะสมท่ีสุดสําหรับ

ระบบปฏิกิริยาท่ีทําการศึกษาโดยจากสมการดังกลาวเมื่อทําการสรางกราฟพบวา จะไดคาอัตราการเกิดปฏิกิริยาเทากับ 0.013 ((g/L)0.25 .min-1) และ

คา R2= 0.997  
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